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Var vanlig och las dessa instruktioner innan installation
eller underhall av alla typer av HoldFast 6vergangar.

Denna utgdva innehaller en komplett lista dver tekniska
ritningar hyperlankade sa att du kan hamta dem.
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HoldFast Plankorsningssystem

HoldFast panelerna ar tillverkade av atervunna bildack. Polyuretanbaserade bindemedel
ar utmarkta material for anvandning till dessa gummin. Egenskaperna hos hardat
polyuretanbindemedel kan varieras nastan oandligt genom att vélja bland det jatte urval
som finns tillgangliga.

Det polyuretan - bindemedel som anvands i tillverkningen av dessa paneler har utformats
for att ha utmarkt kompatibilitet med det speciella gummi som anvands for att na mycket
hog vidhaftningsstyrka och andra egenskaper som kravs for den fardiga panelen.
Eftersom hela panelen ar tillverkad av detta gummi, tillsammans med polyuretan —
bindemedlet, sa finns det ingen mojlighet till separation i panelen. Panelerna som alltsa
gjuts till en homogen kropp férdelar sedan ut lasten genom panelen till sliprarna, vilket
ocksa innebar en mycket hog slagtalighet.

Panelerna finns i foljande kvaliteter var en avsedd for ett specifikt andamal. De ar gjorda
for att klara varje specifik vagovergang och kan tillverkas for att passa alla typer av spar,
infastningar och olika sorters sliprar.

OVERGANG FOR VAGTRAFIK
Passar all fordonstrafik som korsar ett jarnvagsspar.

JORDBRUKSOVERGANG
For jordbrukstrafik och boskap — tillverkas i gront.

OVERGANG FOR LATT TRAFIK (fotgingare, cyklar osv)
Endast |att trafik - tillverkade i gront

SPARATKOMLIGHET
Paneler for att flytta etableringar och tunga maskiner 6ver och utefter sparet under
byggtiden.

HoldFast Systemet bestar av paneler som ar 1,8 m langa for att minimera antalet paneler.
Tva innerpaneler ar utformade sa att de passar mellan sparen och 2 ytterpaneler som
passar pa utsidan av respektive spar. Ytterpanelerna halls pa plats av antingen betong-
PVC- eller en stalkantbalk. Sparatkomlighetspanelerna behover inte hallas pa plats pa
samma satt.

Panelerna halls samman i langdriktningen (langs sparet) med en bottenplatta som har
ett uppstickande “ben”. Basplattan med ” ben” ska placeras over en sliper i mitten av
korsningen vilket gor att hela gummidvergangen halls pa plats. | borjan och slutet pa
korsningen placeras ett s.k. koppelskydd i mitten av sparet.
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Specifiering/Forfragningsunderlag

Man ska inte blanda de olika system av plankorsningar som finns pa marknaden. HoldFast
avvisar kategoriskt all sammanblandning av olika system. Vi har dock noterat att man nagra
ganger t.ex har betong som ytterpaneler och HoldFast gummipaneler mellan sparen.
Dessa plankorsningar kan givetvis fortsattningsvis behallas men vid nyanldaggningar ska
man halla isar de olika plankorsningssystemen.

Av forfragningsunderlaget ska framga:

1. Sparvidden

2. Infastningsanordning av ralsen.

3. Ralstyp och profil.

4. Slipertyp och material. T.ex. stal, betong eller tra.

5. Sliperns utformning med exakta matt.

6. Hur manga spar som ingar i korsningen.

7. Position / vinkel i forhallande till vagen.

8. Ska korsningen laggas i en kurva? Har matten mellan sparen férandrats?
Vilken radie har kurvan i meter?

9. Bredden pa vigen. Aven berdrda ytor utanfor sjdlva vigen, typ gdng/cykelvag.
10. Vilken sorts trafik kommer att belasta korsningen.

11. Annat material som kravs, t.ex. kantbalkar, koppelskydd eller lyftredskap.
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Installationen ar snabb och enkel!
Basplattorna dr inte mekaniskt infasta i sliprarnag
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Forberedelse infor installation

Sliprarna maste vara korrekt placerade med ett c/c avstand pa 600mm. Se till att rals,
infastningar och sliprar ar rena, och att all ballastnivan ar under eller i jamnhojd med
Overkanten pa sliprarna. Bestam och markera centrum av korsningen. Lasta av paneler,
kantbalkar och basplattor pa en lamplig plats i anslutning till korsningen.

Vid behov ska vagen kapas och gravas ur for att mojliggora installation av kantbalken.
Dimensionerna pa kantbalken av PVC &dr 200mm x 300mm x 9 mm.

For att undvika missférstand med myndigheter maste man kolla de regler som galler
lokalt pa installationsplatsen. Reglerna kan variera fran land till land och fran kommun fill
kommun.

Placera ut basplattorna pa sliprarna i sa ratt position som majligt. Basplattorna kommer
att halla panelerna i ratt position och forhindra att panelerna forskjuts i nagon riktning. De
basplattor som har "ben” uppat placeras i centrum pa korsningen.
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Rekommenderade lyftanordningar

Metodredovisning

Bestandsdelar.

1. 2 st lyftsprintar som &r tillverkade av forzinkat stal med matten 32mm diameter och
200mm:s langd. Sprintarna ar “snittade” i langdriktningen for att oka friktionen mellan
sprint och gummit i monteringshalet.

2. Lyftstroppar som har en lyftégla monterad i toppen och sprintarna ar infista med
schacklar i de nedre dndarna av stropparna.

Arbetssatt
1. Satt in sprintarna i de fortillverkade 2 halen i panelen som ska lyftas.

2. Hang fast lyftoglan i maskinen som ska lyfta panelen (Bobcat, traktorgravare, truck eller
liknande)

3. Nar panelen lyfts s& kommer sprintarna att vinklas ut i halen. Detta innebér att de
kommer att sitta fast mycket sakert tills dess att panelen landats pa sin plats. For att skapa
den bésta vinkeln pa panelen och darigenom det basta och lattaste sattet for montaget,
ar halen placerade icke centriskt.

”"Nosen” pa panelen som ska anslutas mot ralsen kommer att ha den lagsta nivan och
den raka kanten den hogre nivan, vilket innebar att panelerna kommer att vara enkla och
snabba att montera.
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VARNING

Anvand inte utrustningen om du inte har last och forstatt dessa varningar:

1. Innan du anvander denna utrustning ska Du alltid:
e Se till att stiften ar torra
e Sprintarna ska hallas rena fran fett eller andra smérjmedel material
e Se till att sprintarna ar helt inne i panelen.

Dessa forsiktighetsatgarder kommer att minska risken att ett av stiften dras ut ur panelen.
e Kontrollera stropparna map slitage eller notning.

2. Att lyfta panelerna
Dra eller tryck inte pa panelerna néar de ar i luften. Anvand inte lyftredskapet till
att dra panelerna. Bara att lyfta med.

Hall sékerhets avstand nar panelerna lyfts. “Ga ej under hangande last”

3. Handhavande av lyftredskapet.
Ryck aldrig i sprinta eller stroppar. Detta kan resultera i att sprintarna hoppar ur
sitt Iage och da kan orsaka skador.

4. Ta bort paneler
ANVAND INTE lyftredskapet till att demontera en panel. Anvind i stillet ett spett
som man sticker i “lyfthalet” och bryt loss panelen ur sitt lage. Nar panelen ar
|6sgjord kan man ater anvanda lyftredskapet for att transportera undan panelen.
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Koppelskydd

Som avslutning pa montaget av plankorsningen monteras ett koppelskydd i vardera
anden av korsningen. Dessa levereras i samma lada som basplattorna. Koppelskydden

fastes med 2 st. sjdlvborrande skruvar. (Se foto)
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Installation

FYZ AMGLE EDGE BEAM

Interfare betwsern Rosd and Rubzer Parels

JComgocted Asphalt
P

200 « 300 & § G Edge Beom

Compeered Dry Wiz Concreta

Kantbalkarna

Dimensionen pa balken ar 200mm x 300mm
X 9 mm. Delen som dr 200mm ska vara
horisontellt och ska vdandas fran korsningen.
Kantbalken bor monteras pa ett 250 mm
tjockt lager av ”"torrbetong”. Den lodrata
delen av kantbalken ska avslutas 15 mm
under panelens éverkant. och bor vara vand

bort fran sparet.

Ytterligare 215mm torrbetong laggs darefter pa den horisontella delen av kantbalken.
Man har sedan plats for 75 mm barlager och 25 mm asfalt.

Basplattor

Med sliprar pa 600mm c/c avstand och pa en relativt rak korsning (dar vagen ar ungefar
vinkelratt mot sparet) monteras en rad av “basplattor med ben”. Dessa basplattor kommer
att forhindra att panelerna ror sig i langdriktningen av sparet. Basplattorna bara “grenslar”
sliprarna och haller panelerna pa plats. Basplattorna ska inte skruvas eller pa annat satt
mekaniskt fastas i sliprarna. Ovriga basplattor i varje rad &r av standard typ.
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Alla basplattor har en 10mm limmad gummiplatta
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pa undersidan. Detta hindrar att

notning uppstar pa sliprarnas 6versidor Pa varje rad av paneler placeras basplattor pa c/c

1,8 meter eller var fjarde sliper.
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Vid en icke vinkelrat korsning, d.v.s. dar vagen inte ar 90 ° mot sparet, maste tva eller flera
rader av basplattor med "ben” monteras, for att hindra att panelerna “drar” sig p.g.a. den
passerande trafiken.

Mittpaneler
Borja med att montera mittpanelerna parvis mellan ralsen.

Fore den slutliga placeringen av panelen inpassas basplattorna och de prefabricerade
urtagen pa undersidan av panelen. For att underlatta att basplattornas “ben” ska tranga in
i panelernas prefabricerade urtag kan "benen” och urtagen strykas med t.ex. sdpa. Aven
mot rdlsen kan detta underldtta montaget. Panelerna monteras med “nosen” mot ralsen
forst. ”"Nosen” ar tillverkad sa att den passar i respektive ralsliv och infastningsanordning.

De bada mittpanelerna ska nu vinklas mot varandra och tryckas ned enligt bilden.
Ytterpaneler

Fore den slutliga placeringen av panelen inpassas basplattorna och de prefabricerade
urtagen pa undersidan av panelen.

For att underlatta att basplattornas “ben” ska tranga in i panelernas prefabricerade urtag
kan ”"benen” och urtagen strykas med t.ex. sdpa. Aven mot rilsen kan detta underlitta
montaget. Panelerna monteras med “nosen” mot ralsen forst. “Nosen” ar tillverkad sa att
den passar i respektive ralsliv och infastningsanordning.

Inspektera installerade paneler och se till att de ligger i ratt niva.

Kontrollera att hjulet har ratt flans och I16per obehindrat.

Montera in de medskickade pluggarna for de prefabricerade halen for lyftanordningarna.
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Verktyg for installation och borttagning

Aven om panelerna kan flyttas fér hand ar det lampligt att ha en Bobcat, JCB eller ndgon
annan form av maskin for att flytta paneler fran sin upplagsplats till jarnvagssparen. Det
bor dock noteras att begransningar kan bero pa olika luftledningar.

Forvisso utgor HoldFasts lyftredskap en betydande forenkling av hanterandet av panelerna,
men man kan givetvis ocksa anvanda sig av vanliga stroppar eller enbart handkraft.

Stalborstar behover anvandas for att avlagsna smuts och rost fran insidan av ralsflansen
sa att panelerna kommer att passa exakt mot rélsflansen.

En hink med tvalvatten och en stor pensel behovs - stryk blandningen pa den del av
omradet pa gummipanelen vilken moter en annan gummipanel. Tvalvattnet ger
smorjning sa att panelerna latt kan glida pa plats.

Markning

Placering av identitet

MITTPANELER- | "NOSEN"
YTTERPANELER - pa kanten mot rélsen

Vagmarkning
Montering maste stimma med respektive lands och kommuns bestammelser.
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Paneler

Historiskt kan vi pa HoldFast / TRAMMEL konstatera att vi har kunnat leverera
helgummikorsningar pa de mest okonventionella stdllen. Det har varit vid vaxelspar,
dubbla véxelspar och vid kurvor dnda ned till 60 meters radie. Vi kan ocksa tillverka
paneler som passar alla sliprar och infastningsanordningar. Om Du inte hittar vad Du sOker
i detta dokument sa kontaktar Du oss sa ar vi Overtygade om att vi till sammans |6ser Dina
fragor, eftersom detta dokument bara behandlar de mest vanliga korsningarna.

Den vanstra kolumnen refererar till vilken sliper som har anvants och paneler som
anpassats till dessa. Alla ritningar hittar Du pa www.trammel.se

Sa nar Du bestaller foljer Du bara tabellen sa kommer Du ratt betrdffande all den
information som vi maste ha.
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Klicka pa den produkten Du vill ska visa teknisk ritning

Sleepar Rail Fixing Crossing Drg Panel Type Panel Code Weight | Standard B/IP Legged B/P
G44 1134 FastClip RH-1186 Gauge HF-00390GP 241 ZR ZR240
Field - CEB HF-00393FF 200 ZR ZR240
Field - AEB HF-00318FF 151 ZR ZR240
44 LICe0 FastClip RH-118% Gauge HF-00746GF 2mM ZR ZR240
Field - CEB HF-00832FF 220 ZR ZR240
Figld - AEB HF-00747FF 169 ZR ZR240
F40 1134 &' Clip RH-1185 Gauge HF-00390GP 241 ZR ZR240
Field - CEB HF-00393FF 200 ZR ZR240
Field - AEB HF-00318FF 151 ZR ZR240
F27s 1134 &' Clip RH-1188 Gauge HF-00324GF 276 ZR ZR240
Field - CEB HF-00383FF 200 ZR ZR240
Figld - AEB HF-00318FF 151 ZR ZR240
FZTBS 1134 &' Clip RH-1187 Gauge HF-00310GP 254 ZR ZR240
Field - CEB HF-00393FF 200 ZR ZR240
Field - AEB HF-00318FF 151 ZR ZR240
EG4T 1134 FastClip RH-1190 Gauge HF-00858GF 252 ZR ZR280
Field - CEB HF-00860FF 2322 ZR ZR280
Figld - AEB HF-00917FF 182 ZR ZR280
EG4T LIC&0 FastClip RH-1191 Gauge HF-00751GF 269 ZR ZR280
Field - CEB HF-00902FF 233 ZR ZR280
Field - AEB HF-00753FF 185 ZR ZR280
EF28 1134 &' Clip RH-1192 Gauge HF-008588GF 252 ZR ZR280
Field - CEB HF-00860FF 2322 ZR ZR280
Figld - AEB HF-00917FF 182 ZR ZR280
EFZ8 1134 &' Clip RH-1193 Gauge HF-00898GP 252 ZR ZR300
Field - CEB HF-00393FF 200 ZR ZR300
Field - AEB HF-00318FF 151 ZR ZR300
MT204 1134 &' Clip RH-0831 Gauge RH-0829GF 241 ZR ZR280
Field - CEB |  ceeeee | e b - T [ —
Figld - AEB RH-0830FF 141 ZR ZR280
Cs1 95lb Bull Head AS1 Chair RH-0473 Gauge RH-0321GF 23 ZR ZR280
Field - SHORT RH-04T4FP | e ZR ZR280
Field - AEB RH-0686FP 175 ZR ZR280
F18 1104 Spring Clip RH-1197 Gauge HF-00658GF 05 ZR ZR240
Field - CEB | ceeeee | e R |
Field - AEB HF-00704FF 2 ZR ZR240
F23 11041134 &' Clip RH-1198 Gauge HF-00324GF 276 ZR ZR240
Figld - CEB | = =eeeme | e R [ e
Field - AEB HF-00374FF 167 ZR ZR240
F24 1134 &' Clip RH-119% Gauge HF-00602GF 269 ZR ZR240
Field-CER | - | e | —
Figld - AEB HF-00605FF 181 ZR ZR240
Timber 1134 URY RH-1196 Gauge HF-00687GP 269 ZR ZR300
400 series Figld - CEB | = =eee=e | memee [ e [ e
Field - AEB HF-00370FF 210 ZR ZR300
Timbar 1134 FAM & RH-1194 Gauge HF-00366GF 260 ZR ZR300
Field - CEB | ceeeee | e | e | e
Field - AEB HF-00370FF 210 ZR ZR300
Timber 1134 FAMN 8 RH-1195 Gauge HF-00447GF 275 ZR ZR300
Figld - CEB | = =eeee= | e
Field - AEB HF-00470FF 187 ZR ZR300
Timber 1134 R 11 RH-0572 Gauge HF-003586GF 260 ZR ZR300
Field - CEB RH-0574 | e | e [ e
Figld - AEB HF-00388FF 205 ZR ZR300
Timber | 95lb Bull Head AS1 Chair RH-1169 Gauge RH-1170GF 226 ZR ZR300
Field - CEB RH-1171FP 258 ZR ZR300
Field - AEB RH-1175FF | =eeee ZR ZR300
Steal 1134 &' Clip RH-0360 Gauge RH-0381GF 245 ZR ZR280
Field - CEB | ceeeee | e 7R ZR280
Figld - AEB RH-0362FF 124 ZR ZR280
Steal LICe0 &' Clip RH-0425 Gauge RH-0426GF 262 ZR ZR280
Figld - CEB | = =eeee= | e ZR ZR280
Field - AEB RH-0427FF 136 ZR ZR280

Nar det i tabellens kolumn ”Panel Type” star ‘Field - CEB “ sa betyder det “concrete edgde
beam, eller pa svenska “betong kant balk” Nar det star “ Field- AEB “ sa betyder detta “angel
edge beam” eller pa svenska “kantbalk av PVC.
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Underhall och atervinning

Underhall

| enlighet med Network Rail specifikationer NR/SP/SIG/19608 och NR/SP/TRK/001

och visuell besiktning for att se att panelerna ligger dar de ska, nagot mellanrum mellan
panelerna inte 6verstiger 10 mm och dven att panelerna ar pa ratt hojd i enlighet

med specifikation RT/CE/S/040 “Panelerna maste ge en vagbeldggning som gor att inte
fotgangare snavar”

Vid inspektion av sliprar och/eller spar och ballast tar man ut de gummipluggar som sats in
for halen som anvants vid monteringen. Satt i spettet och bryt upp panelen mot Dig. Det ger
Dig nu mojlighet att inspektera underlaget, och att flytta panelen till en séaker upplagsplats.
Att anvanda sapvatten bade vid avlagsnandet och atermonteringen underlattar arbetet.
Besiktiga basplattorna for att sdkerstdlla att dessa har gummiunderlaget kvar och
att sliperéverkanten inte har nagon avnotning. Om nagot av dessa fel konstateras ska
basplattan bytas mot en ny. Besiktningen maste sakerstalla att panelerna har ett bra
underlag/upplag, att det inte finns nagra skador pa “nosen” eller dvriga ytor och att det,
nar man ater installerar inte ror sig i langdriktningen da bilar passerar korsningen.

GOr man det som star ovan sakerstaller man lang livslangd pa korsningen
Avfallshantering / Atervinning av paneler

Eftersom vara paneler ar tillverkade av atervunnet material dr det naturligt att de kan
atervinnas igen. Denna process liknar den ursprungliga vagen utom att processen &ar

enklare eftersom det inte finns nagra olika komponenter att separera. Vara paneler
innehaller endast dacksgummi och polyuretan bindemedel.
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Materialegenskaper

Om inte annat anges, utfordes dessa tester med Rapra Technology Ltd, ett oberoende
testforetag med egen testanlaggning.

Al Densitet
Resultat: 1,12 (+-0,05) GM1-1
Standard: SS-EN ISO 1183-1: 2004

A2 Hardhet (Shore A)
Resultat: 75 (+ - 5) enheter
Standard: SS-EN 1183-1 USO: 2004

A3 Bojdraghallfasthet
Resultat: (i) Draghallfasthet: 4,7 (+ - 0,3) MPa
(i) Forlangning till Brott: 115% (+ - 5)%
Standard: BS 7188: 1998

A4 Notningsmotstand
Resultat: Volym forlust 142 (+ - 8) mm3
Standard: BS USO 4.649: 2002

A5 Linjar utvidgningskoefficient

Resultat: 193 (+-10) x 10-6 OC-1
Standard: ASTM e228 (EN 821-1)
Notera: Detta ar medelvardet 6ver intervallet -30 till + 60°C

A6 Kompression
Resultat: Permanent 10 (+ - 1)%
Villkor: 25% komprimering, 70°c, 24 timmar
Standard: DIN ISO 815: 2000: typ A

A7 Data vid Laga Temperaturer

Resultat (i) Glasningstemperaturen (Tg) -52 (+ - 3)°C
(i) Brittle temperatur -69 (+ - 3)°C
Metod: Dynamisk mekanisk analys

Standard: ASTM D 4065

A8  Studselastisitet Aterfjadring
Resultat: 50 (+-3)%

A9 Ozonbestandighet
Draghallfasthetsegenskaper
Standard: DIN 53512 (BS ISO 4662)
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(i) Draghallfasthet (MPa)
Kontrollvarde: 4,7 (+-0,3) MPa (se A3 (i)
Resultat: 4,9 (+-0,3) MPa dvs +4,3%

(ii) Brottojning (%)
Kontrollvarde: 115 (+ - 5)% (se A3 (ii))
Resultat: 105 (+ - 5)% IE-8,7%

NB Prover som utsatts for ozon pa 25 pphm
40 + 2 ° C till 144 timmar

A10 Vattenbestandighet av Immersion
(a) Notningsmotstand (mm3)
Kontrollvarde: 142 (+ - 8) mm?3 (se A4)
60°C i 7 dagar: 154 (+ - 8) mm?3 dvs -8%

(b) Hallfasthetsegenskaper

(i) Draghallfasthet (MPa)
Kontrollvarde: 4,7 (+ - 3) MPa (se A3 (i)
60°Ci 7 dagar:
5,7 (+-3) MPa, dvs 21,4%

(ii) Tojning till brott (%)
Kontrollvarde: 115 (+ - 5)% (se A3 (ii))
60°C i 7 dagar: 145 (+ - 5)%, dvs 26,1%

(c) Hardhet
Kontrollvarde: 75 (+ - 5) enheter (se A2)
60°Ci 7 dagar: 74 (+ - 5) enheter, dvs - 1,4%

A11 Virme/Aldrande
(a) Notningsmotstand (mm3)
Kontrollvarde: 142 (+ - 8) mm? (se A4)
12 veckor vid 60°C : 120 (+ - 8) mm3, dvs 15,5%

(b) Tojningsegenskaper

(i) Draghallfasthet (MPa)
Kontrollvarde: 4,7 (+-0,3) MPa (se A3 (i)
12 veckor vid 60°C : 6,0 (+ - 0,3) MPa, dvs 47%

(ii) Tojning styrka (MPa)
Kontrollvarde: 115 (+ - 5)% (se A3 (ii))
12 veckor vid 60°C : 126 (+ - 5)%, dvs 9%

(c) Hardhet (Shore A)
Kontrollvarde: 75 (+ - 5) enheter (se A2)
12 veckor vid 60°C: 75 (+ - 5) enheter, dvs 0% forandring
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Al12 Rivhallfasthet
Resultat: 13 (+-1) N mm-1
Standard: BS ISO 34-1: 2004

A13  Resistens mot Vatska
Testforfarande
Vatskor inblandade: bensin, diesel, de-ICER,
vagsalt 16sning.

B1 Impedans 1,5 panel
(i) 10 volt DC source 14,7 k

(ii) 10 volt AC kalla vid 3000 Hz 11,0k

Referens: Railtrack Line Specifikation
RT/CE/S/040

Testinstitut:  University of Birmingham School of Electronic & Electrical
Engineering

B2 Halkmotstand
Metod: Rorlig last
Portabel halkmotstandstest
Standard: BS7976: 2002
Resultat: Torra ytor 80 (+ - 2)
Vata ytor 58 (+ - 2)

B3 Belastning av paneler
Paford last: 45 enheter av pa 1,1 NMM-2
Resultat: (i) Genomsnittlig nedbdjning 6 (+ - 2) mm

(ii) Panel tillbaka till utgangslaget
nar belastningen avlagsnats

B4 Last Avvikelser Egenskaper

Yta som testats: 250mm x 250mm x 18mm

18mm djup: 13mm fast material (nederst)
5mm upp cirklar (6verst)

Standard: BS ISO 7743: 2004

Resultat: 10% komprimering pa modulen
0,90 (+-0,1) MPa
20% komprimering pa modulen
2,40 (+-0,2) MPa

B5 Ytdranerings data
Antal cirklar
Cirkel toppdiameter
Toppytan 52
Nedre toppytan 48 = 1,08

416 /m?
40mm
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Brandtester

Dessa tester har utforts internt av Rosehill Polymers Ltd

Metod - Crib Burn Test

Testet utfordes for att BS5852 del 2.

Ett antal (7 st) trakubbar bestroks med 5 ml alkohol och antdnds. Dessa lades darefter

brinnande pa olika stallen pa gummipanelen.

Temperatur, tid och paverkan pa panelens massa registrerades pa ytan och hur djupt det
forkolnade omradet blev.

Prov detaljer: 250 x 250 x 20 tjocka med cirkel monster pa 6versidan av panelen.

Material densitet : 1130 kg m3
Provmassa : 1535.2¢g
Dimensioner : 80 x 80 x 115 hog
Resultat

Varaktighet brand : 41 min 41 sek
Temp pa provytan X 300/320¢°C varvid denna borjade brinna
Hogsta uppmata temperatur : 550°C

Fotavtryck pa det branda omradet 180 x 150 mm
Djup pa det branda omradet : 10mm maximal
Provmassa efter test : 1453.79g
Material forlust pa grund av testet 81.41g
Omgivningstemp under provningen : 16°C

Branden sjdlvslocknade efter att nr. 7 brunnit igenom.
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Elektriska Tester

1 Mal

Malen for arbetet var att genomfora den elektriska prestandatest enligt Railtrack’s Line
Specificering RT/CE/S/040 pa HoldFasts Plankorsningsfunktionalitet. De provningar som
sattes upp pa en provbank pa Rosehill Polymers, Sowerby Bridge under ledning av Peter
Coates Smith (Dir. pa HoldFast plankorsningar Ltd) och David Beech (Rosehill Polymers
Ltd,). Provbadden visas i figur 1.

Tre olika elektriska tester anges i RT/CE/S/040, de &r: - DC Impedans test, AC impedans
test och DC Restspanning test, liksom ett antal andra inspektioner for att sdkerstélla att
beldggningen i systemet inte kan orsaka att ett fel intraffar med Railtrack’s sparledningar.

2. Beskrivning av systemets yta.

HoldFasts Plankorsningsfunktion och yta visas i figur 1. Korsningen ar 7.2m i langd.
Korsningen bestar av atta separata paneler som lagts mellan mellan rélerna.

Korsningen innehaller inga ledande komponenter.

3. Testning
Foljande avsnitt visar i detalj de metoder som anvands for att utfora Railtrack testet.

3.1 DC Impedans Test

RT/CE/S/040 anges att “komponenterna i HoldFasts plankorsningssystem ska vara
isolerade sa att det inte vid nagot tillfdlle, for varje spar inom plankorsningen &r isolerad
fran alla frilagda jarndetaljer med en impedans pa 2000¢. Impedansen ska matas med
minst 10 volts stromkalla”

Testerna utfordes med en 10 volts DC-matning och en digital amperematareter. Den 10
volt DC -ledningen var kopplad i serie med en DC-ampermatare.

Provningsutrustningen kopplades sedan over skenorna med klamma. Provningen leder
till olika korroderade delar av ralsen, som visas i figur 2. Att anvanda en digital voltmeter
(DVM) bekraftades det ocksa att de 10 volt DC-matning var narvarande pa ralsen.
Impedansen hos plankorsningens yta berdknas enligt foljande formel: -R =V

Resultaten fran detta test visas i tabell 1.

Metod Kalla Aktuellt Spar Impedans
Bifogad Antal Volt Spanning
Klammas 10v 0.68mA10V 14.7k

Tabell 1: Resultat av DC Impedance Tests
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Vilkommen att kontakta oss pa Trammel AB!

Adress:
Kalkbruksgatan 9
417 07 Goteborg

Tel: +46 708 500 530
Fax: +46 31-51 03 91

Webb: www.trammel.se
E-post: info@trammel.se
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